Agrofarm 85
Agrofarm 100
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INDEKS
0 - WPROWADZENIE
0.1 - Wprowadzenie 0-2
0.1.1 - Uwagi odnos$nie bezpieczenstwa 0-3
0.1.2 - Ogodlne bezpieczenstwo 0-4
0.1.3 - Srodki ostroznosci podczas wykonywania prac 0-6
0.1.4 - Wskazdwki odnosnie podnoszenia 0-8
0.1.5 - Momenty dokrecania 0-10
0.1.6 - Srodki zabezpieczajace gwinty, kleje, uszczelniacze i smary 0-14
0.1.7 - Tabela konwersji jednostek miary 0-16
10 - CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE
10.1 - Przeniesienie napedu 10-2
10.1.1 - Przeniesienie napedu (Agrofarm 85) 10-2
10.1.2 - Przeniesienie napedu (Agrofarm 100) 10-10
10.1.3 - W.O.M. tylny 10-18
10.1.4 - W.O.M. z 2 i 4 predkosciami i WOM synchro 10-23
10.2 - Most przedni 10-25
10.2.1 - Most przedni 10-25
10.3 - Instalacja hydrauliczna 10-28
10.3.1 - Instalacja hydrauliczna (Agrofarm 85) 10-28
10.3.2 - Instalacja hydrauliczna (Agrofarm 100) 10-34 ®
10.3.3 - Pompa obwdd ukfadu kierowniczego - obwdd podnosnika 10-40
10.3.4 - Uktad kierowniczy ze wspomaganiem 10-42
10.3.5 - Rozdzielacz urzadzen pomocniczych 10-43
10.3.6 - Rozdzielacz sterujgcy podnosnika (Agrofarm 85) 10-44
10.3.7 - Rozdzielacz sterujacy podnosnika (Agrofarm 100) 10-48
10.3.8 - Uktad hamulcowy 10-52
10.3.9 - Zawor “Separate-Brake” 10-53
10.3.10 - Zawor uktadu hamowania przyczepy 10-58
10.3.11 - Zespot elektrozawordw urzgdzen pomocniczych 10-61
20 - KALIBRACJE | DIAGNOSTYKA ELEKTRONIKI
20.1 - Przyrzady diagnostyczne 20-2
20.1.1 - All round tester 20-2
20.1.2 - Podtaczenie testera do centralek podno$nika i silnika 20-7
20.2 - Wprowadzenie do ukladu elektronicznego ciagnika 20-8
20.2.1 - Wprowadzenie do systemu elektronicznego ciggnika 20-8
20.3 - Uruchamianie ciagnika 20-10
20.3.1 - Przygotowanie ciggnika do eksploataciji 20-10
20.4 - Alarmy centralek 20-16
20.4.1 - Alarmy deska rozdzielcza 20-16
30 - SPOSOB PRZEPROWADZANIA INTERWENCJI
30.1 - Silnik 30-2
30.1.1 - Silnik - Oddzielanie od uktadu przeniesienia napedu (B0.00.02) 30-2
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30.1.2 - Silnik (B0.00.01) 30-7
30.1.3 - Pas wentylatora 30-12
30.1.4 - Napinanie pasa wentylatora 30-13
30.1.5 - Pas alternatora i pompy paliwa 30-14
30.1.6 - Napinanie pasa alternatora i pompy paliwa 30-15
30.2 - Akcesoria silnika 30-16
30.2.1 - CHLODNICA - Ciagnik bez WOM przedniego (C0.01.01) 30-16
30.2.2 - CHLODNICA - Ciagnik z WOM przednim (C0.01.01) 30-20
30.2.3 - Wymiana ptynu chtodzacego i przeptukiwanie obwodu 30-24
30.2.4 - Zbiornik paliwa (C0.03.01) 30-26
30.2.5 - Rozrusznik 30-29
30.2.6 - Rura wydechowa - Ciggnik z kabing (C0.06.01) 30-31
30.3 - Przeniesienie napedu 30-32
30.3.1 - Hamulec postojowy 30-32
30.3.2 - Tarcza sprzegta 30-34
30.3.3 - Lozysko oporowe sprzegta 30-36
30.3.4 - Korpus faczacy - zespdt kompletny (D0.02.01) (Agrofarm 85) 30-37
30.3.5 - Korpus faczacy - zespdt kompletny (D0.02.01) (Agrofarm 100) 30-42
30.3.6 - Zespot skrzyni biegow i inwersora - zespdt kompletny (D0.09.03) 30-47
30.3.7 - Demontaz zespotu skrzyni biegow i inwersora - zespot kompletny 30-49
30.3.8 - Obudowa skrzyni biegdw i drazki zmiany biegow 30-53

® 30.3.9 - Wat inwersora 30-56 ®

30.3.10 - Wat gtowny 30-60
30.3.11 - Wat napedzany (Agrofarm 85) 30-61
30.3.12 - Wat napedzany (Agrofarm 100) 30-66
30.3.13 - Wat wyjsciowy WOM (Wersje 4 predkosci) 30-71
30.3.14 - Demontaz watu wyj$ciowego WOM (Wersje 4 predkosci) 30-74
30.3.15 - Wat wyjsciowy WOM (Wersje 2 predkosci) 30-77
30.3.16 - Demontaz watu wyjsciowego WOM (Wersje 2 predkosci) 30-80
30.3.17 - Sprzegto zataczajagce WOM 30-81
30.3.18 - Demontaz sprzegta zatgczajacego W.O.M. 30-85
30.3.19 - Chwyt koncowy W.0.M. (Wersja 2 predkosci) 30-90
30.3.20 - Chwyt koncowy W.O.M. (Wersja 4 predkosci) 30-94
30.3.21 - Chwyt koncowy WOM synchro 30-98
30.3.22 - Urzadzenie zatgczajace WOM synchro 30-101
30.3.23 - Zespdt zakresdw i mechanizm roznicowy - zespot kompletny 30-102
30.3.24 - Koto zebate tylne (Agrofarm 85) 30-103
30.3.25 - Koto zebate tylne (Agrofarm 100) 30-108
30.3.26 - Wat wyjsciowy podwojnego napedu 30-113
30.3.27 - Mechanizm réznicowy - Przektadnia stozkowa 30-116
30.3.28 - Zespot przetgczania zakresow 30-125
30.3.29 - Wymiana oleju przektadniowego (D0.00.01) 30-127
30.3.30 - W.O.M. sterowanie pompami - Przektadnia zebata zewnetrzna 30-129
30.3.31 - W.O.M. sterowanie pompami - Przektadnia zebata wewnetrzna 30-131
30.3.32 - Urzadzenie zatgczajace podwdjny naped 30-133
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30.4 - Tylny most napedowy

30.4.1 - O$ tylna prawa (E0.02.01) (Agrofarm 85)
30.4.2 - O$ tylna lewa (E0.02.02) (Agrofarm 85)
30.4.3 - O$ tylna prawa-lewa (Agrofarm 85)
30.4.4 - O$ tylna prawa (Agrofarm 100)

30.4.5 - Zespot jarzma satelitdw (Agrofarm 85)
30.4.6 - O$ tylna lewa (Agrofarm 100)

30.4.7 - O$ tylna prawa-lewa (Agrofarm 100)
30.4.8 - Zespot jarzma satelitdw (Agrofarm 100)
30.4.9 - Mechanizm rdznicowy tylny

30.4.10 - Demontaz mechanizmu roznicowego tylnego (Agrofarm 85)
30.4.11 - Demontaz mechanizmu réznicowego tylnego (Agrofarm 100)

30.4.12 - Tarcze hamulcdw osi tylnej
30.4.13 - Ttok uktadu hamowania osi tylnej (Agrofarm 85)
30.4.14 - Ttok uktadu hamowania osi tylnej (Agrofarm 100)

30.5 - Most przedni

30.5.1 - Zawieszenie przednie (F0.01.01)

30.5.2 - Most przedni 4WD (F0.03.01)

30.5.3 - Regulacja luzu osiowego

30.5.4 - Cylindry uktadu kierowniczego

30.5.5 - Demontaz cylindréw uktadu kierowniczego
30.5.6 - Przektadnia planetarna

30.5.7 - Demontaz przektadni planetarnej

30.5.8 - Obudowa przegubu i p6tos

30.5.9 - Obudowa przegubu i p6tos

30.5.10 - Zespdt mechanizmu roéznicowego

30.5.11 - Demontaz zespotu mechanizmu réznicowego
30.5.12 - Regulacja zespotu mechanizmu rdéznicowego
30.5.13 - Przektadnia stozkowa (Agrofarm 85)

30.5.14 - Demontaz przektadni stozkowej (Agrofarm 85)
30.5.15 - Demontaz mechanizmu réznicowego (Agrofarm 85)
30.5.16 - Przekfadnia stozkowa (Agrofarm 100)

30.5.17 - Demontaz przektadni stozkowej (Agrofarm 100)
30.5.18 - Demontaz mechanizmu réznicowego (Agrofarm 100)
30.5.19 - Tarcze hamulcowe osi przedniej

30.5.20 - Ttok uktadu hamowania osi przedniej

30.5.21 - Wat podwojnego napedu

30.6 - Nadwozie - Kabina - Platforma

30.6.1 - Kabina (G0.03.01)

30.6.2 - Maski przednie (G0.01.01)

30.6.3 - Btotniki

30.6.4 - Deska rozdzielcza przednia (G0.06.04)
30.6.5 - Instalacja klimatyzacji

30.6.6 - Sprezarka

30.6.7 - Pompa sterujgca sprzegta

30.6.8 - Ttok sterujacy sprzegtem
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30-136
30-136
30-139
30-143
30-148
30-152
30-154
30-158
30-164
30-166
30-169
30-172
30-175
30-176
30-178

30-180
30-180
30-184
30-186
30-189
30-191

30-195 ®

30-197
30-203
30-209
30-212
30-214
30-217
30-221
30-226
30-236
30-238
30-243
30-253
30-255
30-256
30-257

30-260
30-260
30-268
30-270
30-271
30-274
30-277
30-278
30-281
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30.6.9 - Obwdd sterujacy sprzegta. 30-282
30.6.10 - Pompy sterowania hamulcami 30-283
30.6.11 - DZwignie sterujace (Agrofarm 85) 30-285
30.6.12 - Dzwignie sterujace (Agrofarm 100) 30-289
30.7 - Instalacja hydrauliczna 30-294
30.7.1 - Pompa obwodu podnos$nika i rozdzielaczy urzadzeh pomocniczych 30-294
30.7.2 - Uktad kierowniczy ze wspomaganiem (H0.02.01) 30-296
30.7.3 - Kalibracja zaworu odcigzajgcego 30-298
30.7.4 - Demontaz uktadu kierowniczego ze wspomaganiem 30-299
30.7.5 - Pompa uktadu kierowniczego ze wspomaganiem 30-316
30.7.6 - Rozdzielacz tylny urzadzer pomocniczych 4-droznych (Agrofarm 85) 30-318
30.7.7 - Rozdzielacz tylny urzadzen pomocniczych 6-droznych (Agrofarm 100) 30-320
30.7.8 - Obwdd uktadu hamowania (Agrofarm 85) 30-324
30.7.9 - Obwad uktadu hamowania (Agrofarm 100) 30-326
30.7.10 - Zespdt elektrozawordw urzadzen pomocniczych 30-329
30.8 - W.0.M. przedni 30-331
30.8.1 - W.O.M. przedni 30-331
30.8.2 - Zespdt W.O.M. 30-336
30.8.3 - Zespot pompy 30-347
30.8.4 - Zespot sprzegta-hamulec 30-349

30.8.5 - Zespdt elektrozaworu 30-356 ®
30.9 - Podnosnik przedni 30-357
30.9.1 - Podnosnik przedni 30-357
30.9.2 - Cylindry podnoszace 30-359
30.10 - Podnosnik tylny 30-363
30.10.1 - Podnosnik - Zespot kompletny (R0.02.03) (Agrofarm 85) 30-363
30.10.2 - Demontaz podnosnika - zespot kompletny (Agrofarm 85) 30-366
30.10.3 - Podnosnik - Zespot kompletny (R0.02.03) (Agrofarm 100) 30-371
30.10.4 - Demontaz podnosnika - Zespot kompletny (Agrofarm 100) 30-375
30.10.5 - Cylinder podnosnika (Agrofarm 100) 30-380
30.10.6 - Tuleje (Agrofarm 100) 30-382
30.10.7 - Rozdzielacz sterujgcy podnosnika (Agrofarm 85) 30-383
30.10.8 - Demontaz rozdzielacza sterujgcego podnosnika (Agrofarm 85) 30-384
30.10.9 - Demontaz rozdzielacza sterujgcego podnosnika (Agrofarm 100) 30-390
30.10.10 - Mechaniczny czujnik sity (Agrofarm 85) 30-396
30.10.11 - Demontaz mechanicznego czujnika sity (Agrofarm 85) 30-397
30.10.12 - Mechaniczny czujnik sity (Agrofarm 100) 30-399
30.10.13 - Demontaz mechanicznego czujnika sity (Agrofarm 100) 30-400
30.10.14 - Sprzeg 3-punktowy 30-402
30.11 - Kola 30-404
30.11.1 - Kota przednie (S0.01.01) 30-404
30.11.2 - Kofa tylne (S0.02.01) 30-405
30.12 - Balast - Haki 30-406
30.12.1 - Suwak haka pociagowego (Agrofarm 85) 30-406
30.12.2 - Suwak haka pociggowego (Agrofarm 100) 30-407
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INDEKS
40 - SCHEMATY ELEKTRYCZNE

40.1 - Wprowadzenie 40-2
40.1.1 - Struktura zespotu 40-2
40.1.2 - Indeks okablowania i czesci 40-8
40.2 - Komponenty 40-22
40.2.1 - Czesci 40-22
40.3 - Systemy 40-33
40.3.1 - Punkty masy 40-33
40.3.2 - Rozruch i nagrzewanie wstepne 40-35
40.3.3 - Swiatta przetacznik $wiatet - Ciagnik wyposazony w kabine 40-37
40.3.4 - Swiatta przetacznik $wiatet - Ciagnik wyposazony w platforme 40-39
40.3.5 - Akcesoria diagnostyczne - Ciggnik wyposazony w kabing standard 40-41
40.3.6 - Akcesoria diagnostyczne - Ciggnik wyposazony w kabine o wysokiej widocznosci 40-43
40.3.7 - Deska rozdzielcza 40-45
40.3.8 - Swiatta robocze - Ciagnik wyposazony w kabine standard 40-47
40.3.9 - Wycieraczki - Ciggnik wyposazony w kabine standard 40-49
40.3.10 - Ogrzewanie - Ciggnik wyposazony w kabine standard 40-51
40.3.11 - Klimatyzacja - Ciggnik wyposazony w kabine standard 40-53
40.3.12 - Swiatta robocze - Ciagnik wyposazony w kabine o wysokiej widocznosci 40-55
40.3.13 - Wycieraczki - Ciggnik wyposazony w kabine o wysokiej widocznosci 40-57

40.3.14 - Ogrzewanie - Ciggnik wyposazony w kabine o wysokiej widocznosci 40-59 &
40.3.15 - Klimatyzacja - Ciggnik wyposazony w kabine o wysokiej widoczno$ci 40-61
40.3.16 - Przeniesienie napedu 40-63
40.3.17 - WOM 40-65
40.3.18 - Hamulce 40-67
40.3.19 - CAN BUS 40-69
40.4 - Okablowanie 40-70
40.4.1 - Okablowanie $wiatet maski - 0.014.8107.4/20 40-70
40.4.2 - Potozenie facznikdw okablowanie swiatet maski 40-71
40.4.3 - Okablowanie silnika - wersja z akumulatorem czotowym - 0.014.8629.4/20 40-73
40.4.4 - Potozenie facznikdéw okablowanie silnika - wersja z akumulatorem czotowym 40-74
40.4.5 - Okablowanie silnika - wersja z akumulatorem bocznym - 0.015.1597.4/10 40-77
40.4.6 - Potozenie facznikdw okablowanie silnika - wersja z akumulatorem bocznym 40-78
40.4.7 - Okablowanie akumulatora - 0.014.8806.4/20 40-81
40.4.8 - Potozenie facznikdw okablowanie akumulatora 40-82
40.4.9 - Okablowanie nagrzewania wstepnego - 0.014.9195.4/20 40-86
40.4.10 - Potozenie tacznikdw okablowanie nagrzewania wstepnego 40-87
40.4.11 - Okablowanie zasilania - 0.015.1983.4/10 40-89
40.4.12 - Potozenie tacznikéw okablowanie zasilania 40-90
40.4.13 - Okablowanie deski rozdzielczej - 0.014.8628.4/20 40-93
40.4.14 - Potozenie tacznikow okablowanie deski rozdzielcze; 40-97
40.4.15 - Okablowanie prawego wozka - 0.014.8630.4/20 40-101
40.4.16 - Potozenie tgcznikow okablowanie wdzka prawego 40-102
40.4.17 - Okablowanie lewego wdzka - 0.014.9193.4/20 40-104
40.4.18 - Potozenie tgcznikow okablowanie wdzka lewego 40-105
Vv
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40.4.19 - Okablowanie zasilania - Ciggnik wyposazony w kabine standard - 0.014.9375.4/20 40-107
40.4.20 - Potozenie tagcznikéw okablowanie zasilania - Ciggnik wyposazony w kabine standard ~ 40-108
40.4.21 - Okablowanie linii dachu - Ciggnik wyposazony w kabine standard - 0.009.7850.4/50  40-110
40.4.22 - Potozenie tacznikdéw okablowanie linii dachu - Ciggnik wyposazony w kabine standard

40-112
40.4.23 - Okablowanie ogrzewania - Ciagnik wyposazony w kabine standard - 0.010.2147.2 40-115
40.4.24 - Potozenie tacznikdéw okablowanie ogrzewania - Ciggnik wyposazony w kabine standard

40-116
40.4.25 - Okablowanie klimatyzatora - Ciagnik wyposazony w kabing standard - 0.010.2153.2  40-118
40.4.26 - Potozenie tgcznikow okablowanie klimatyzatora - Ciggnik wyposazony w kabine

standard 40-119
40.4.27 - Okablowanie wirnika wymiennika klimatyzatora - Ciggnik wyposazony w kabine

standard - 0.009.7853.3/20 40-121
40.4.28 - Potozenie tacznikdw okablowanie wirnika wymiennika klimatyzatora - Ciggnik

wyposazony w kabineg standard 40-122
40.4.29 - Okablowanie Swiatet roboczych przednich-tylnych - Ciggnik wyposazony w kabine

standard - 0.009.7851.4/50 40-124
40.4.30 - Potozenie tgcznikow okablowanie swiatet roboczych przednich-tylnych - Ciggnik

wyposazony w kabine standard 40-126
40.4.31 - Okablowanie Swiatet roboczych dodatkowych - Ciggnik wyposazony w kabine standard

-0.015.1435.4/10 40-128

@ 40.4.32 - Potozenie tacznikow okablowanie swiatet roboczych dodatkowych - Ciggnik ®

wyposazony w kabine standard 40-130
40.4.33 - Okablowanie wycieraczki przedniej - Ciagnik wyposazony w kabine standard -

0.010.4516.3 40-132
40.4.34 - Potozenie tacznikéw okablowanie wycieraczki przedniej - Ciagnik wyposazony w

kabine standard 40-133

40.4.35 - Okablowanie gtosnikow - Ciggnik wyposazony w kabing standard - 0.011.0729.4/10  40-135
40.4.36 - Potozenie tacznikéw okablowanie gtosnikdw - Ciggnik wyposazony w kabine standard

40-137

40.4.37 - Okablowanie zasilania kabiny - Ciggnik wyposazony w kabine o wysokiej widocznosci

-0.014.9376.4/10 40-139
40.4.38 - Potozenie tacznikéw okablowanie zasilania kabiny - Ciggnik wyposazony w kabing o

wysokiej widocznosci 40-140
40.4.39 - Okablowanie linii dachu - Ciggnik wyposazony w kabine o wysokiej widoczno$ci -

0.011.3606.4/50 40-142
40.4.40 - Potozenie tagcznikéw okablowanie linii dachu - Ciggnik wyposazony w kabine o wysokiej

widocznosci 40-145
40.4.41 - Okablowanie ogrzewania - Ciggnik wyposazony w kabine o wysokiej widocznosci

-0.010.2554.2 40-147
40.4.42 - Potozenie tagcznikéw okablowanie ogrzewania - Ciggnik wyposazony w kabine o

wysokiej widocznosci 40-149
40.4.43 - Okablowanie klimatyzatora - Ciggnik wyposazony w kabine o wysokiej widocznosci

- 0.010.2560.0 40-151
40.4.44 - Potozenie tacznikéw okablowanie klimatyzatora - Ciggnik wyposazony w kabing o

wysokiej widocznosci 40-153

VI
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40.4.45 - Okablowanie wirnika wymiennika klimatyzatora - Ciagnik wyposazony w kabing o

wysokiej widocznosci - 0.011.3610.3/20 40-155
40.4.46 - Potozenie tacznikéw okablowanie wirnika wymiennika klimatyzatora - Ciggnik

wyposazony w kabine o wysokiej widocznosci 40-156
40.4.47 - Okablowanie $wiatet roboczych przednich-tylnych - Ciggnik wyposazony w kabine o

wysokiej widocznosci - 0.011.3595.3/10 40-158
40.4.48 - Potozenie tacznikéw okablowanie $wiatet roboczych - Ciggnik wyposazony w kabine o

wysokiej widocznosci 40-159
40.4.49 - Okablowanie $wiatet roboczych dodatkowych - Ciggnik wyposazony w kabine o

wysokiej widocznos$ci - 0.015.1437.4/10 40-161
40.4.50 - Potozenie tacznikéw okablowanie $wiatet roboczych dodatkowych - Ciggnik

wyposazony w kabine o wysokiej widocznosci 40-162
40.4.51 - Okablowanie wycieraczki przedniej - Ciagnik wyposazony w kabine o wysokiej

widocznosci - 0.011.3597.3 40-166
40.4.52 - Potozenie tacznikéw okablowanie wycieraczki przedniej - Ciagnik wyposazony w

kabine o wysokiej widocznosci 40-167
40.4.53 - Okablowanie gtos$nikow, radia, wycieraczki tylnej, migacza i zegara - Ciggnik

wyposazony w kabine o wysokiej widocznosci - 0.011.3596.3/40 40-169
40.4.54 - Potozenie tacznikdéw okablowanie gtosnikow, radia,wycieraczki tylnej, migacza i zegara

- Ciggnik wyposazony w kabine o wysokiej widocznosci 40-171
40.4.55 - Okablowanie lamp przednich - Ciggnik wyposazony w kabine - 0.010.8189.3/40 40-173

@ 40.4.56 - Potozenie tgcznikéw okablowanie lamp przednich - Ciggnik wyposazony w kabing 40-174 @

40.4.57 - Okablowanie lamp przednich dolnych - Ciagnik wyposazony w kabine - 0441.1923.4  40-177
40.4.58 - Potozenie tacznikéw okablowanie lamp przednich dolnych - Ciagnik wyposazony w

kabine 40-178
40.4.59 - Okablowanie lamp przednich - Ciggnik wyposazony w platforme - 0.015.3094.4 40-180
40.4.60 - Potozenie tacznikéw okablowanie lamp przednich - Ciggnik wyposazony w platforme ~ 40-182
40.4.61 - Okablowanie Swiatet roboczych - Ciggnik wyposazony w platforme - 0.014.9281.4 40-184
40.4.62 - Potozenie tacznikdéw okablowanie $wiatet roboczych - Ciggnik wyposazony w platforme

40-186

40.4.63 - Okablowanie lampy obrotowej - 0.012.9909.4 40-188
40.4.64 - Potozenie tgcznikow okablowanie lampy obrotowej 40-189
40.4.65 - Okablowanie hydraulicznego uktadu hamowania przyczepy - 0.014.1645.4/10 40-191
40.4.66 - Potozenie tacznikéw okablowanie hydraulicznego uktadu hamowania przyczepy 40-192
Vi
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WPROWADZENIE

0.1 - WPROWADZENIE

Niniejsza instrukcja dla warsztatéw zostata przygotowana jako zbidr wskazdwek dla pracownikéw Serwisu oraz praktyczny przewodnik
majacy pomoc w podniesieniu jakosci wykonywanych napraw. Na jej stronach Mechanicy i Elektrycy moga doktadnie zapoznac sie z
maszyng oraz poznac prawidtowe sposoby przeprowadzania diagnostyki usterek bez narazania si¢ na niebezpieczenstwa; podano
takze metody i warunki konieczne do przeprowadzenia doktadnej kontroli wymiarowej i/lub wzrokowej czesci poddawanych naprawom
oraz wskazania odnosnie produktéw, jakich nalezy uzywac, momentdw dokrecania $rub i dane potrzebne do przeprowadzania
nastawien i regulacji maszyny. Materiaty zawarte w niniejszej instrukcji majg charakter zastrzezonych informacji technicznych i sg
przeznaczone dla Dealerdw i Autoryzowanych Warsztatow, ktdre sg bezzwiocznie informowane o zmianach natury $cisle technicznej,
ktorym podlegaja maszyny, poprzez przestanie broszur zawierajacych szczegdty wprowadzonych modyfikacii, aktualizacjii uzupetnien
dotyczacych urzadzen opcjonalnych. Technikom-serwisantom i ich wspotpracownikom zabrania sie rozpowszechniania, powielania
i przekazywania osobom trzecim zawartych tu informacji bez pisemnej zgody Producenta, ktéry jest wylacznym wiascicielem
opublikowanych materiatéw i zastrzega sobie mozliwos$¢ skorzystania z wszelkich istniejgcych srodkéw prawnych w celu ochrony
wiasnych praw.
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WPROWADZENIE

0.1.1 - Uwagi odnosnie bezpieczenstwa

Prawidtowe wykonanie naprawy jest podstawg wtasciwego dziatania maszyn powierzonych Warsztatowi do naprawy lub przegladu.
Techniki kontroli i napraw zalecane i opisane w niniejszej instrukcji sg skutecznymi i bezpiecznymi metodami zapewniajgcymi dobre
funkcjonowanie maszyny. Niektére opisane czynnosci wymagajg uzycia specjalnych narzedzi; mozna je zamowi¢ u Producenta,
ktéry zaprojektowat je wiasnie do tego celu. NIE UZYWAC NARZEDZI PROWIZORYCZNYCH; mogq spowodowaé powstanie
zagrozen i nie zawsze odpowiadajg specjalnym funkcjom, do ktérych sg wymyslone i uzywane. Jesli wystapi lub jest przewidziany
stan zagrozenia, nalezy w pierwszej kolejno$ci mysle¢ o bezpieczenstwie i przedsiewzig¢ dziatania konieczne do sprostania dane;
sytuacii

0-3
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WPROWADZENIE

0.1.2 - Ogdlne bezpieczenstwo

Nawet znajac doskonale maszyny, ich budowe, dziatanie i sterowanie, nalezy zachowa¢ szczegdlng podczas wykonywania
manewrow i przejazdow; nalezy pamieta¢, ze maszyna oddana do Warsztatu ma by¢ naprawiona lub poddana przegladowi,
moze wiec zachowywac si¢ w sposob nieprzewidywalny.

Przed rozpoczeciem prac doktadnie oczysci¢é maszyne, aby usung¢ btoto, kurz i ttuczen. Doktadnie oczysci¢ takze kabine,
usuwajgc wszelkie $lady oleju, $niegu lub lodu ze schodkéw, klamek i uchwytéw normalnie wykorzystywanych do wsiadania
i wysiadania z ciggnika.

Podczas wsiadania i wysiadania z maszyny nalezy zawsze mie¢ trzy punkty kontaktu (chwytu lub oparcia), aby mie¢ pewno$¢
zachowania rdwnowagi i nienarazania sie na upadek.

Szczegdlnie nalezy uwaza¢ podczas czynnosci diagnostycznych; ta faza jest czesto przeprowadzana przez dwie osoby,
ktorym nie wolno nigdy stawac przed kotami maszyny, gdy silnik jest wigczony.

Podczas prowadzenia kontroli i napraw nosi¢ zawsze ubrania przylegajace do ciata, okulary i rekawice dostosowane do
wykonywanych czynno$ci (czyszczenie, spuszczanie ptynéw, naprawy). Do czesci bedacych w ruchu nie wolno zbliza¢
sie z rozpuszczonymi dtugimi wiosami, poniewaz mogq zosta¢ wciagniete przez elementy maszyny powodujac powazne
obrazenia.

Nie pozwala¢ na zblizanie sie do maszyny oséb postronnych; musza one zachowaé bezpieczng odlegtosé.

Trzymac sie z dala od czesci bedacych w ruchu; przy uruchomionym silniku niektdre czesci sg stabo widoczne i moga, nawet
jesli majg ostony, grozi¢ wciagnieciem.

Uruchamiajac silnik upewnic¢ sie, czy miejsce posiada dobrg wentylacje, aby unikng¢ gromadzenia sie toksycznych gazow;
zawsze podtgczac do rury wydechowej urzadzenia do wymuszonego usuwania spalin.

Bezwzglednie unika¢ pracy silnika przy zdjetych ostonach zabezpieczajacych; wszystkie naprawy i/lub regulacje nalezy
wykonywac przy wytaczonym silniku.

Nie uzupetnia¢ paliwa, oleju ani ptynu chtodzacego przy uruchomionym silniku.

Podczas wlewania paliwa lub smaru nie pali¢ i upewni¢ sie, ze w poblizu nie ma zrédet otwartych ptomieni. Nie tadowaé
akumulatora bez wymontowania go z maszyny.

Przed przystapieniem do kontroli lub wymontowywania akumulatora zatrzymac silnik i wyja¢ kluczyk zaptonu ze stacyjki.
Wymontowa¢ akumulator i natadowa¢ go w pomieszczeniu z dobrg wentylacjg i temperaturg wyzszg od 0°C.

Podczas kontroli i tadowania akumulatora, nie pali¢ ani zbliza¢ si¢ z otwartym ptomieniem, poniewaz wodér wydzielany w
trakcie reakcji chemicznych moze wybuchnag.

Ciecz (elektrolit) zawarta w akumulatorze jest niebezpieczna dla skory a zwtaszcza dla oczu; dlatego podczas prowadzenia
kontroli akumulatora nalezy zawsze nosi¢ okulary i rekawice zabezpieczajace z ostonami bocznymi. W razie przypadkowego
kontaktu z elektrolitem natychmiast przemy¢ obficie wodg przez dtuzszy czas skazone czesci ciata; jesli skazeniu ulegta
réwniez odziez, nalezy jg zmieni¢ jak najszybciej. W razie przypadkowego potknigcia elektrolitu wypi¢ duza ilos¢ wody, mleka,
oleju roslinnego lub innych substanciji neutralizujgcych kwasy, jak magnez, soda oczyszczona itp. i udac¢ sie jak najszybcie;
na pogotowie.

Jedli trzeba przeprowadzi¢ interwencje na obwodach elektrycznych, odtgczy¢ zaciski akumulatora.

NIEBEZPIECZENSTWO

Odtaczy¢ najpierw zacisk ujemny (--) a potem zacisk dodatni (+): po zakoAczeniu interwencji podtaczy¢ najpierw
biegun dodatni (+) a potem biegun ujemny (--).
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Jesli trzeba przeprowadzi¢ spawanie tukowe (dopuszczalne wytgcznie na narzedziach zagregowanych z maszyna), odtaczy¢
zaciski akumulatora, wszystkie taczniki centralek elektronicznych i alternator.

Podczas uzupetniania lub wymiany smaréw nosi¢ zawsze nieprzepuszczalne rekawice.
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WPROWADZENIE

Nie zaktada¢ ubran skazonych olejem silnikowym lub olejem z obwoddw hydraulicznych; diuzszy kontakt ze skdra, moze byé
szkodliwy oraz, u alergikow, byé zrodtem uczulenia.

Olgj silnikowy i olej z obwodéw hydraulicznych sg uznawane za odpady specjalne; smary nalezy zbiera¢ i usuwa¢ wedtug
obowigzujacych przepiséw.

Przed interwencjg na obwodach hydraulicznych i pneumatycznych rozprezy¢ cisnienie pozostate w obwodach.

@ Przed interwencjg na obwodach hydraulicznych i silniku poczekac, az olej i woda ostygna.

® Podczas wymontowywania i montazu niektérych zespotéw trzeba podeprze¢ maszyne; uzywaé stojakéw, dzwignikéw lub

klinbw dostosowanych do podnoszonego ciezaru i rozmieszczac je w trojkacie, aby unikna¢ przewrdcenia sie ciagnika.

Do podnoszenia ciezkich czesci uzywaé wciggnikow lub dzwigu. Sprawdzié, czy liny metalowe, tancuchy lub opaski z widkien
nie sg zuzyte i czy haki nie sg uszkodzone.

Zawsze uzywac urzadzen podnosnikowych mogacych bez problemu utrzymac ciezar wymontowywanych zespotow i podigczac
je W sposob prawidtowy.

Podczas podnoszenia lub podtrzymywania zespotu lub czesci maszyny wykonywac wszelkie czynnosci powoli, aby unikaé
niebezpiecznych wahnigé i uderzen o inne czesci.

Nigdy nie pracowac¢ na czesciach lub zespotach wiszacych na wciggniku lub dzwigu.

Jesli wyjmowane sg Sruby z zespotdw mogacych upasc¢, zawsze nalezy zostawic¢ dla bezpieczenstwa dwie przeciwlegte sruby;
wyjac je dopiero po zaczepieniu zespotu do urzgdzenia podnos$nikowego lub oparciu na klockach.

Jesli podczas wymontowywania lub demontazu na podtoze wycieknie paliwo lub olej, oczysci¢ je jak najszybciej, aby nie
naraza¢ sie na upadek albo pozar.

Jedli wymontowano przewody lub kable elekiryczne, upewni¢ sie, czy w fazie montazu zostaty zatozone przy uzyciu
oryginalnych mocowan, aby unikng¢ ich uszkodzenia ma skutek drgania maszyny.

Aby skontrolowaé ustawienie w linii dwdch otwordw, nigdy nie wktada¢ palcéw ani rak, lecz uzywaé sworzni z miekkiego
materiatu.

W fazie montazu zespotdw lub czesci stosowa¢ zawsze momenty dokrecania podane w tabelach ogdlnych; momenty
dokrecania podane w paragrafach dotyczacych montazu sg specjalnymi wartosciami uzyskanymi na drodze do$wiadczalnej i
nalezy ich bezwzglednie przestrzegac.

W przypadku montazu cze$ci narazonych na silne drgania lub obracajacych sie z duzg predkoscig zwrdci¢ szczegdlina uwage
na sprawdzenie stanu koncowego instalacji.
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0.1.3 - Srodki ostroznosci podczas wykonywania prac

Podczas demontazu lub montazu cze$ci zawsze przestrzegac nastepujacych ogdinych srodkdw ostroznosci.

Srodki ostroznosci podczas demontazu

O ile nie podano inaczej, opusci¢ narzedzia robocze i oprze¢ je o ziemie.

Po odtaczeniu rur instalacji hydraulicznej oraz instalacji paliwowej zamontowaé korki, aby zapobiec wniknieciu
zanieczyszczen.

Przed wymontowaniem cylindra catkowicie wsunag ttok i zablokowa¢ go w tym potozeniu zaciskiem do przewoddw.

® Uzywac pojemnikéw o objetosci wystarczajacej do zebrania oleju, czynnika chtodniczego lub paliwa.

Przed zdjeciem czesci maszyny skontrolowa¢ elementy ustalajace, pokazujace prawidtowe potozenie w trakcie montazu.
Ewentualnie doda¢ wiasne oznaczenia, aby unikngé btednego montazu.

Podczas demontazu tacznikdw zawsze mocno trzymac tacznik, aby unikngé ciagniecia kabli elektrycznych.

Jedli jest to konieczne, nanies¢ oznaczenia na kable elektryczne i rury, aby unikng¢ ich zamienienia podczas montazu.
Skontrolowac¢ liczbe i wysoko$¢ podktadek ustalajacych i odtozy¢ je w bezpieczne migjsce.

Aby podnies¢ maszyne lub jej czesci, uzywaé urzadzen dostosowanych do ciezaru czesci.

Uzywajac uch do podnoszenia podczas wymontowywania cze$ci maszyny, skontrolowaé, czy nie sg odksztatcone; doktadnie
je dokreci¢ i ustawi¢ zgodnie z kierunkiem haka podnoszacego.

Przed wyjeciem cze$ci doktadnie oczysci¢ przylegajacy do niej obszar, a po jej wyjeciu przykry¢ zwolnione miejsce, aby
unikna¢ przedostawania sie brudu i pytu.

Srodki ostroznosci podczas montazu

Przykreci¢ nakretki i Sruby z podanymi momentami dokrecania.
Zamontowac przewody gietkie i kable zwracajac uwage, by sie nie zakleszczaly i nie skrecaty.

Wymieni¢ uszczelki, pierscienie OR, zawleczki i pierécienie zabezpieczajgce na nowe; upewnic sie, czy trzonki zawleczek sa
rozszerzone i przygiete, zeby zawleczki nie wysuwaty si¢ z gniazd.

Po zamontowaniu pierécieni sprezynujacych skontrolowaé, czy sg dobrze osadzone w gniazdach.

Jedli trzeba zabezpieczy¢ uszczelniaczem gwinty, oczy$ci¢ czes$¢ usuwajac olej i smar, nastepnie polac kilkoma kroplami kleju
tak, by réownomiernie pokry¢ gwint.

Przed naktadaniem uszczelniaczy oczy$ci¢ powierzchnie, usuna¢ pozostatosci olejow i smardw, skontrolowaé, czy nie ma
wyszczerbien lub brudu, nastepnie réwnomiernie zaaplikowac uszczelniacz, upewniajac sie, ze catkowicie otacza ewentualne
otwory.

Oczysci¢ wszystkie czesci, usung¢ brud, osady tlenkowe, wapienne, zacieki i wyszczerbienia.
Nanies¢ cieniutkg warstwe oleju silnikowego na wszystkie czesci ruchome.

Podczas montazu tgcznikdw instalacii elektrycznej usuna¢ olej, kurz i wode, ktore mogty dostac sie miedzy styki a nastgpnie
sztywno potaczy¢; jesli jest to wymagane, wcisna¢ taczniki az do wejscia w blokade.

Zablokowa¢ réwnomiernie potgczenia kotnierzowe, dokrecajac $ruby na krzyz i na przemian.

Srodki ostroznosci, jakich nalezy przestrzegaé po zakonczeniu demontazu/montazu
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Jesli spuszczono ptyn chtodzacy, dokreci¢ korek drenazowy i wiaé nowy ptyn do wtasciwego poziomu. Uruchomi€ silnik, aby
plyn zaczat krgzy¢é w obwodzie chtodzenia a nastepnie uzupetni¢ poziom.

Jesli zdemontowano urzadzenia hydrauliczne, dola¢ oleju do wskazanego poziomu. Uruchomi¢ silnik, aby olej zaczat krazy¢
w obwodach hydraulicznych a nastepnie uzupetni¢ poziom.



WPROWADZENIE

® Jesli wymontowano ewentualng pompe o zmiennym natezeniu przeptywu, podtaczyc¢ rurke drenazowa i napetni¢ kadtub przez
stuzacy do tego celu korek.

® Po ztozeniu obuddw przegubowych, przegubdw cylindrow i watéw napedowych wykonaé petne smarowanie.
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0.1.4 - Wskazowki odnosnie podnoszenia

NIEBEZPIECZENSTWO

Zespoty maszyny o ciezarze przekraczajagcym 25 kg lub o znacznych gabarytach trzeba podtrzymywac lub
wymontowywac przy pomocy urzadzenia podnos$nikowego i lin metalowych lub opasek poliestrowych.

Liny metalowe - Opaski

® Uzywac lin lub opasek poliestrowych dostosowanych do ciezaru podnoszonych czesci, zgodnie z ponizszymi tabelami:

Tab.1
LINY METALOWE (standard typu «S» lub «Z» skrecane) OPASKI POLIESTROWE (z otworami - proste)
Rkablamm | Udzwig (kg) Szerokos¢ Udzwig (kg)
(mm)

oA T b A
8 650 620 500 25 500 400 860 700
10 1000 1740 1420 50 1000 800 1730 1410
12 1450 2500 2050 62 1250 1000 2160 1760
14 2000 3460 2820 75 1400 1120 2420 1980
16 2600 4500 3670 100 2000 1600 3460 2820
18 3300 5710 4660 150 2500 2000 4330 3530

Udzwig jest obliczony ze wspétczynnikiem bezpieczenstwa.

® Linyiopaski musza by¢ podigczone do haka podnoszacego w czesci Srodkowej; zaczepianie lin na koncach moze spowodowac

zeslizgniecie sie fadunku w trakcie podnoszenia.

® Nigdy nie zawiesza¢ cigzkiego fadunku na tylko jednej linie; zawsze uzywac dwach lub wiecej lin symetrycznych.

NIEBEZPIECZENSTWO

Zawieszenie na tylko jednej linie moze spowodowac obracanie si¢ tadunku a przez to rozkrecanie liny lub zeslizgiwanie

sie w miejscu zwiniecia; moze to prowadzi¢ do powaznych wypadkow.

@ Nie podnosi¢ ciezkiego tadunku, gdy obie liny tworzg miedzy sobg szeroki kat zawieszenia. Dopuszczalne obcigzenie (kg)
maleje wraz ze wzrostem kata zawieszenia; ponizsza tabela pokazuje zmiany dopuszczalnego obcigzenia (zaleznie od kata
zawieszenia) dla dwéch lin R 10 mm o no$nosci 1000 kg kazda.
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Rys.1
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0.1.5 - Momenty dokrecania

Sruby i nakretki

NIEBEZPIECZENSTWO

Momenty dokrecania dla waznych elementéw i mocowania, jakie nalezy przeprowadzi¢ w szczegdiny sposéb, sg
podane w poszczegdlnych paragrafach dotyczacych montazu.

Podane momenty dokrecania odnoszg sie do montazu $rub i nakretek bez smarowania, ewentualnie z gwintem posmarowanym
anaerobowym $rodkiem zabezpieczajacym. Podane warto$ci odnoszg sie do mocowania na materiatach stalowych lub zeliwnych;
w przypadku materiatow miekkich, jak aluminium, miedZ lub tworzywa sztuczne, blachy lub panele momenty dokrecania nalezy
zmniejszy¢ 0 50%.

Tab.2
ROZMIAR SRUBY KLASA SRUBY
8.8 10.9 12.9
Nm Ib.ft. Nm Ib.ft. Nm b.ft.
DUZY | M6x1 8,0-88 59-6.5 11,8 - 13,0 8.7-96 13,8-15,2 102-11.2
SKOK' | M8x1,25 19,4-214 14.3-15.8 28,5-31,5 21.0-23.2 33,3-36,9 245-27.2
M10x1,5 38,4 -42,4 28.3-31.2 56,4 - 62,4 41.6-46.0 67,4-744 49.7-54.8
M12x1,75 66,5-73,5 49.0-54.2 96,9 - 107 714-78.9 115-128 84.8-94.3
M14x2 106 — 117 78.1-86.2 156 — 172 115,0 - 126,8 184 — 204 135.6 - 150.3
M16x2 164 — 182 120.9 - 134.1 241 - 267 117.6 - 196.8 282 -312 207.8 -229.9
@ M18x2,5 228 — 252 168.0 — 185.7 334 -370 246.2-272.7 391-432 288.2-318.4 @
M20x2,5 321 -355 236.6 — 261.6 472 - 522 347.9 - 384.7 553 - 611 407.6 — 450.3
M22x2,5 441 — 487 325.0-358.9 647 -715 476.8 - 527.0 751-830 553.5-611.7
M24x3 553 - 611 407.6 - 450.3 812-898 598.4 - 661.8 950 - 1050 700.2-773.9
M27x3 816 - 902 601.4 — 664.8 1198 — 1324 882.9-975.8 1419 — 1569 1045.8 - 1156.4
MALY | M8x1 20,8 -23,0 15.3-17.0 30,6 - 33,8 22.6-24.9 35,8-39,6 26.4-29.2
SKOK | M10x1,25 40,6 — 44,8 29.9-33.0 59,7-65,9 44.0-48.6 71,2-78,6 525-57.9
M12x1,25 72,2-79,8 53.2-58.8 106 — 118 78.1-87.0 126 — 140 92.9-103.2
M12x1,5 69,4 -76,7 51.1-56.5 102 - 112 75.2-82.5 121-134 89.2-98.8
M14x1,5 114 - 126 84.0-92.9 168 — 186 123.8 -137.1 199 — 220 146.7 - 162.1
M16x1,5 175-194 129 - 143 257 - 285 189.4 - 210.0 301-333 221.8-2454
M18x1,5 256 — 282 188.7 - 207.8 375-415 276.4 - 305.9 439 - 485 3235-3574
M20x1,5 355-393 261.6 — 289.6 523 - 578 385.5-426.0 611 -676 450.3 - 498.2
M22x1,5 482 - 532 355.2-3921 708 - 782 521.8-576.3 821-908 605.1 - 669.2
M24x2 602 — 666 443.7-490.8 884 - 978 651.5-720.8 1035 - 1143 762.8 -842.4
Ziacza
Podane momenty dokrecania odnoszg sie do montazu ztaczy na dowolnym materiale.
Tab.3
0-10
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Ztacza z kohcowkami Ztacza z koncowkami w Ztacza z koncodwkami w Ztacza z kohcowkami 90°
prostymi ksztatcie “T” ksztatcie “L”
o T 1
2] FEB &1E8 &
i I tia
227 zee i
Gwint Klucz Moment Nm | Klucz Moment Nm | Klucz Moment Nm | Klucz Moment Nm
+10% +10% +10% +10%
M10x1,25 17 14 14 14 14 14 14 14
19 14 17 14 17 14
M12x1,25 19 30 17 30 17 30 17 30
M14x1,5 19 40 19 40 19 40 19 40
M16x1,5 22 48 22 48 22 48 22 48
M18x1,5 24 58 24 58 24 58 24 58
M20x1,5 27 65 27 65 27 65 27 65
M22x1,5 30 73 30 73 30 73 30 73
M26x1,5 36 95 36 95 36 95 36 95
M27x2 36 100 36 100 36 100 36 100
M33x2 41 160 41 160 41 160 41 160
M42x2 50 250 50 250 50 250 50 250
M48x2 60 305 60 305 60 305 60 305
G1/8 17 13 14 13 14 13 14 13
@ 19 13 @
G114 19 37 19 37 19 37 19 37
22 37
G 38 24 53 24 53 24 53 24 53
G1/2’ 27 73 27 73 27 73 27 73
30 73
G 34 36 100 36 100 36 100 36 100
G1 41 160 41 160 41 160 41 160
46 160
G114 50 250 50 250 50 250 50 250
G11/2 60 305 60 305 60 305 60 305
Korki
Tab.4
Korki z tbem szesciokatnym Korki gwintowane z gniazdem sze$ciokatnym

(I 1T1) LT

Gwint Klucz Moment Nm +10% Klucz Moment Nm £10%

0-11

| | 307.W.0030.p1.6.00-AGROFARM 85 80-11 0-11 @ 6/26/2007 6:38:04 PM | |



GWIN- | M6x1 10 10 - -
TY | M8x1 13 12 - -
ME- ' m10x1 13 14 5 14
M10x1,25 13 14 - -
M10x1,5 13 14 - -
M12x1,25 17 30 - -
M12x1,5 17 30 6 30
M12x1,75 17 30 - -
M14x1,5 19 40 6 40
M14x2 19 40 - _
M16x1,5 22 48 8 48
M16x2 22 48 - -
M18x1,5 17 58 10 58
M18x2,5 17 58 - -
M20x1,5 19 65 - -
M22x1,5 - - 12 73
M24x1,5 22 80 12 80
M24x2 22 80 - -
M27x2 22 100 - -
M28x1,5 - - 17 10
M30x1,5 22 130 - -
M32x1,5 - - 19 150
M35x1,5 - - 22 180
M40x1,5 - - 24 225
GWIN- | G 1/8’ 14 13 - -
Y G4 19 37 - -
CA- g3 22 53 - -
LOWE G4/ 19 73 - -
G5/8’ 22 85 - -
G 3 22 100 - -
G 22 160 - -

Zlacza uszczelniajace 37°

Tab.5
Gwint Klucz Moment Nm +10%
716" - 20 14 13
1/2"-20 16 19
9/16" - 18 17 28
3/4” - 16 22 47
718" - 14 27 76
11/16"-12 32 110
36 110
0-12
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13/16"-12 36 138
15/16”-12 38 155
15/8"-12 50 215
17/8"-12 60 290
21/2"-12 75 345

Ztaczki rurowe z koncowka oczkowq

Te momenty dokrecania odnoszg sie do mocowania ztgczki z nowymi uszczelniajacymi podktadkami miedzianymi.

Tab.6
Otwory dla ztaczek jednodro- Otwory dla ztaczek tréjdrogowych | Otwory dla ztaczek czterodro-
gowych gowych
T | §
L] O
g &
ks 8
Gwint Klucz Moment Nm Klucz Moment Nm Klucz Moment Nm
+10% +10% +10%
M8x1 - 12 14 - -
@ M8x1,25 13 14

M10x1 - - 14 20 14 20
M10x1,25 13 20 - - - -
M12x1,25 17 30 - - - -
M12x1,5 - - 17 30 17 30
M14x1,5 19 40 19 40 19 40
M16x1,5 22 48 22 48 22 48
M18x1,5 22 58 24 58 24 58
M20x1,5 27 65 - - - -
M22x1,5 - - 27 73 27 73
M24x1,5 32 80 - - - -
M26x1,5 - - 32 95 32 95
M28x1,5 36 110 - - - -
M30x1,5 - - 36 130 36 130
M35x2 4 180 - - - -
M38x1,5 - - 46 200 46 200
M42x2 50 250 - - - -
M45x1,5 - - 55 280 55 280
M50x2 60 320 - - - -
M52x1,5 - - 60 320 60 320
M65x2 - - 75 450 75 450
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0.1.6 - Srodki zabezpieczajace gwinty, kleje, uszczelniacze i smary

Tab.7

FUNKCJA

NAZWA

OPIS

SRODEK
ZABEZPIECZAJACY
GWINTY

Loctite 222 Kolor: purpurowy fluorescencyjny
matowy

Produkt anaerobowy nadajacy sie do lekkiego zabezpieczania $rub i
nakretek mocujacych, regulacyjnych i precyzyjnych. Nalezy go uzywac
po usunieciu wszelkich $ladéw smaru razem ze specjalnym aktywato-
rem.

Loctite 242 Kolor: niebieski fluorescencyjny

Produkt anaerobowy nadajacy sie do zapobiegania odkrecaniu

$rub i nakretek kazdego typu w zastepstwie blokad mechanicznych.
Uzywany do zabezpieczania ze $rednig moca. Nalezy go uzywac po
usunieciu wszelkich sladéw smaru razem ze specjalnym aktywatorem.

Loctite 243 Kolor: niebieski fluorescencyjny
matowy

Produkt alternatywny wobec typu 242 ktéry, bedac olejem kompa-
tybilnym, nie wymaga uzycia aktywatora na powierzchniach lekko
nasmarowanych.

Loctite 270 Kolor: zielony fluorescencyjny

Produkt anaerobowy do zabezpieczania z duzg mocg cze$ci gwin-
towanych, $rub, nakretek i kotkow gwintowanych, ktérych normalnie
nie nalezy demontowac. Wymontowanie tych czesci moze wymagac
ogrzania do okoto 80°C. Nalezy go uzywaé po usunieciu wszelkich
$ladéw smaru razem ze specjalnym aktywatorem.

ODTtUSZCZACZE |
AKTYWATORY

Loctite 703 Produkt do odttuszczania i czyszczenia czesci przed natozeniem
produktéw anaerobowych Loctite; po samorzutnym wyschnieciu
umozliwia rownomierng polimeryzacje srodkow zabezpieczajacych
gwinty

Loctite 747 Produkt specjalny do obrdbki powierzchni mato aktywnych w stosunku

do produktow anaerobowych wolno polimeryzujacych (seria 5 i 6).
Moze by¢ tez uzywany do przyspieszania polimeryzacji w przypadku
niskich temperatur lub duzego luzu miedzy czg$ciami.

USZCZELNIACZE
(do powierzchni
ptaskich i ztaczek)

Loctite 510 Kolor: czerwony

Produkt anaerobowy superszybki nadajacy sie do uszczelniania
pomigdzy powierzchniami metalowymi, umozliwia wyeliminowanie
tradycyjnych uszczelek, poniewaz moze wypetniac przestrzen do 0,4
mm. Nie dopasowuje sie, wiec nie wymaga przywracania momentow
dokrecania.

Loctite 542 Kolor: bragzowy

Produkt anaerobowy uzywany jako ptynna uszczelka do uszczelniania
ztgczek gwintowanych o wymiarach mniejszych niz 3/4” gaz; szybko
polimeryzuje, a czesci mozna zdemontowac normalnymi narzedziami.

Loctite 554 Kolor: czerwony

Produkt anaerobowy uszczelniajacy i mocujacy stosowany do uszc-
zelniania obwodéw chtodzenia i ptyndw przemystowych. Polimeryzuje
powoli i nadaje sie takze do zastosowania na stopach niezelaznych

Loctite 572 Kolor: biaty

Produkt anaerobowy uszczelniajacy i mocujacy stosowany do uszc-
zelniania przewoddw rurowych i ztaczek gwintowanych do $rednicy 2”.
Polimeryzuje bardzo wolno na wiekszosci powierzchni metalowych.

Loctite 573 Kolor: zielony

Produkt anaerobowy tiksotropowy nadajacy sie do uszczelniania
powierzchni metalowych. Zapewnia catkowity kontakt pomiedzy
powierzchniami z maksymalnym luzem 0,10 mm wypetniajac
nawet mikroskopijne przestrzenie powstate na skutek braku ideal-
nej prostoliniowosci powierzchni. Polimeryzuje bardzo wolno na
wigkszo$ci powierzchni metalowych i wymaga uzycia aktywatora.

Loctite 576 Kolor: brunatny

Produkt anaerobowy uzywany jako ptynna uszczelka do uszczelniania
ztgczek gwintowanych o duzych wymiarach (do 2”). Polimeryzuje
bardzo wolno i nadaje sig takze do stopow niezelaznych i do czesci,

dla ktérych przewidziano kolejne demontaze.

0-14
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KLEJE
SZYBKOWIAZACE

Loctite 401 Kolor: bezbarwny

Klej szybkowigzacy cyjanoakrylowy nadajacy sie do sklejania
powierzchni kwasnych i porowatych z szerokiej gamy materiatow,

jak ceramika, drewno, guma i tworzywa sztuczne (oprécz poliolefin).
Polimeryzuje w kilka sekund pod wptywem wilgoci z atmosfery obecnej
na sklejanych powierzchniach, niezaleznie od warunkéw otoczenia.

Loctite 495 Kolor: bezbarwny

Klej szybkowigzacy cyjanoakrylowy nadajacy sie do klejenia gumy,
tworzyw sztucznych, rowniez w rozmaitych kombinacjach, w tym z
metalami.

USZCZELNIACZE
SILIKONOWE

Silastic 738 (Dow Corning) Kolor: biaty
mleczny

Klej/uszczelniacz silikonowy jednosktadnikowy, niedopasowujacy, go-
towy do uzytku. Polimeryzuje do ciata statego o gumowatej konsysten-
cji na skutek reakcji z wilgocig z powietrza i umozliwia wyeliminowanie
tradycyjnych uszczelek na potaczeniach sprezystych pokrywajac luzy
nawet wieksze niz jeden milimetr.

Dirko Transparent Kolor: przezroczysty

Klej/uszczelniacz silikonowy jednosktadnikowy, dopasowujacy, gotowy
do uzytku. Szybko polimeryzuje tworzac gumowate ciato state, gdy
zaczyna polimeryzowa¢ pod wptywem wilgoci z powietrza i jest
wytrzymaty nawet na wysokie temperatury.

USZCZELNIACZE
POLIURETANOWE

Betaseal HV3 (Gurit Essex) Kolor: czarny

Klej i uszczelniacz na bazie prepolimeru poliuretanowego o duzej
lepkosci, nadajacy sie do klejenia elastycznego, trwatego i o duzej
wytrzymato$ci. Polimeryzuje powoli i jest uzywany do sklejania szyb
z ich konstrukcjami, ochronnych siatek metalowych, tablic reje-
stracyjnych, itp. po odttuszczaniu aktywatorem.

SRODKI MOCUJACE

Loctite 601 Kolor: zielony fluorescencyjny

Produkt anaerobowy szybko polimeryzujacy, o wysokiej wytrzymatosci
mechanicznej. Nadaje sig do uszczelniania i mocowania potaczen
cylindrycznych o swobodnym przesuwie i luzach do 0,10 mm, do
mocowania watéw na rotorach, przektadniach zgbatych, tozyskach,
kotach pasowych, tulejach, panwiach itp.

Loctite 638 Kolor: zielony fluorescencyjny

Klej strukturalny anaerobowy szybko polimeryzujacy i o bardzo
wysokiej wytrzymato$ci mechanicznej; nadajacy sie do mocowa-
nia potaczen cylindrycznych o swobodnym przesuwie ze stopow
niezelaznych.

Loctite 648 Kolor: zielony fluorescencyjny

Klej strukturalny anaerobowy szybko polimeryzujacy i 0 wysokiej
wytrzymato$ci mechanicznej; nadajacy sie do mocowania potaczen
cylindrycznych o swobodnym przesuwie, trwatego mocowania czesci
gwintowanych, uszczelniania uktadéw chtodzenia, mocowania fozysk
itp. Jest produktem alternatywnym wobec Loctite 601 do stosowania w
wyzszych temperaturach roboczych.

Loctite 986/AVX Kolor: czerwony fluorescen-
cyjny

Produkt anaerobowy uszczelniajacy i mocujacy do potaczen cylin-
drycznych pomiedzy cze$ciami metalowymi. Polimeryzuje powoli i
zapewnia wysoka wytrzymato$¢ mechaniczng i termiczng a takze
doskonatg odporno$¢ na cisnienie chemiczne. Nalezy go uzywac po
aktywacji czesci.

SMARY

Smar (NLGI 2 EP ASTM D217: 265/295)

Smar wielofunkcyjny Litowy uzywany do smarowania uszczelek, zapo-
biegania utlenianiu i utatwiania czynno$ci montazowych.

Molikote (Dow Corning)

Preparat smarujacy przeciwzuzyciowy, zawierajacy dwusiarczek
Molibdenu, uzywany w stanie czystym lub rozcienczonym procentowo
olejem silnikowym w fazach montazu panwi silnikéw endotermicznych.

Wazelina

Zwigzek o neutralnym pH uzywany do ochrony biegunéw i zaciskéw
akumulatorow przed utlenianiem i korozja.

Olej silnikowy 10W - 30

Uzywany do rozcienczania smaru przeciwzuzyciowego Molikote w

fazach montazu silnikéw endotermicznych.
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0.1.7 - Tabela konwersji jednostek miary

Konwersja z jednostek anglosaskich na metryczne

Tab.8
inch x 25,40 =mm
foot x 0,305 =m
yard x 0,914
Eng.miles x 1,609 =km
Sq.in. x 6,452 =cm,
Sq.ft. x 0,093 =m,
Sq.yard x 0,835
Cu.in. x 16,39 =cmt
Cu.ft. x 28,36 =mt
Cu.yard x 0,763
Imp.gall. x 4,547 = litry
US gall. x 3,785
pint x 0,568
quart x 1,137
US.gpm x 3,785 = ,/min
0z. x 0,028 =kg
Ib. x 0,454
Ib.ft. x 0,139 =kgm
Ib.in. x 17,87 =kg/m
@ psi x 0,070 = kglem,
Ib./Imp.gall x 0,100 =kg/,
Ib./US.gall x 0,120
Ib./cu.ft. x 16,21 = kg/mt
Ib.ft. x 1,356 =Nm
psix 1,379 = bar
Konwersja z jednostek metrycznych na anglosaskie
Tab.9
mm x 0,0394 =inch
m x 3,281 = foot
mx 1,094 = yard
km x 0,622 = Eng.miles
cm,_x 0,155 = Sq.in.
m_x 10,77 = Sq.ft.
m_x 1,197 = Sq.yard
cmt x 0,061 = Cu.in.
mt x 0,035 = Cu.ft
mtx 1,311 = Cu.yard
litry x 0,220 = Imp.gall.
litry x 0,264 =US gall.
litry x 1,762 = pint
litry x 0,880 = quart
/min x 0,2642 =US.gpm
kg x 35,25 =0z.
kg x 2,203 =1b.
kgm x 7,233 = |b.ft.
0-16
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kg/m x 0,056 = |b.in.
kglcm_x 14,22 =psi

kg/, x 10,00 =Ib./Imp.gal.
kg/, x 8,333 =Ib./US.gal.
kg/mt x 0,062 = |b./cu.ft.
Nm x 0,737 =b.ft.

bar x 14,503 = psi
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CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE

10.1 - PRZENIESIENIE NAPEDU

10.1.1 - Przeniesienie napedu (Agrofarm 85)

Wprowadzenie
Ta seria ciagnikow moze by¢ dostarczana w wersji z 5 biegami zsynchronizowanymi i 4 zakresami (20 Przod + 20 Wstecz).

W tylnym korpusie przektadni znajduje sie réwniez mechanizm tylnego WOM, ktéry moze byé dostarczany w nastepujacych
wersjach:

1. WOM z 2 predkosciami (540 - 1000)
2. WOM z 4 predkosciami (540 - 540E - 1000 - 1000E)
3. WOM Synchro dostarczany z wersjami z punktow 1 2.

Wszystkie wersje WOM sg typu mechanicznego z niezsynchronizowanymi kotami zebatymi i z elektrohydraulicznym sterowaniem
zatgczeniem, natomiast WOM Synchro jest uruchamiany poprzez sterowanie mechaniczne.

Gtowne zespoty

24 3 | <9

‘\\ﬁ
T

OS2 = = |

D0036580

Rys.2

1. Korpus faczacy

2. Zespot HI-LO

3. Zespot skrzyni biegdw, inwersora, minireduktora i zakresow
4. Zespot mechanizmu roznicowego

5. WOM tylny

Opis

Przektadnia odbiera ruch z silnika endotermicznego i przez zespot sprzegiet (1), zespot skrzyni biegdw i inwersora (2), zespot HI-
LO (3), zespdt zmiany zakresoéw (4) przenosi ruch na przektadnie stozkowg (5). Ruch jest nastepnie przenoszony na przektadnie
planetarne (6), a potem na kota (7). Pomiedzy przekfadnig stozkowa (5) a przektadnig planetarng (6) zamontowane jest urzadzenie

hamujace (8), ktore dziata jako hamulec roboczy, podczas gdy hamulec postojowy jest zamontowany a wale wyjsciowym (9)
podwajnego napedu.

10-2
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Korpus taczacy

Rys.4 - Korpus faczacy

1. Wal napedzajacy WOM tylny

2. Koto zamachowe

3. Tarcza sprzegta przektadni

4. tozysko oporowe sprzegta przektadni

5. Tuleja sprzegta przektadni

6. Wspornik tulei

7. Wat napedzajacy skrzyni biegow

8. Dzwignia uruchamiajgca sprzegto przektadni
9. Sworzen reakcyjny

10. Ttok sterujacy sprzegtem

10-4
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Zespot skrzyni biegdw i inwersora
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Rys.5 - Zespoft skrzyni biegow i inwersora

Pokrywa

Obudowa skrzyni biegéw

Przektadnia zebata napedzajgca jazdy wstecz @
Synchronizator inwersora

Przektadnia zebata napedzajgca jazdy do przodu
Wat wejsciowy skrzyni biegdw

Wat gtéwny

Wat napedzany

9. Przektadnia zebata napedzana 5-ty bieg

10. Synchronizator 4-ty-5-ty bieg

11. Przekiadnia zebata napedzana 4-ty bieg

12. Przekfadnia zebata napedzana 3-ci bieg

13. Synchronizator 2-gi - 3-ci bieg

14. Przekiadnia zebata napedzana 2-gi bieg

15. Przekfadnia zebata napedzana 1-szy bieg

16. Synchronizator 1-szy bieg

@ NGO =
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Zespot kota zebatego i zmiany zakresow

Bl

©

85CV | 100CV
e

@ Rys.6 - Zespof kota zebatego i zmiany zakresow @

Synchronizator zakresdw szybki-wolny

Przektadnia zakres wolny-superniski

Przektadnia zebata napedzajaca podwdjnego napedu
Kofo zebate

Przektadnia zebata napedzana podwéjnego napedu
Przektadnia zebata napedzana zakres superniski
Przetacznik zakresdw $redni lub superniski
Przektadnia zakres $redni-wolny

Wat podwdjnego napedu

©ooNOR WM
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Zespot zatgczania podwdjnego napedu i hamulec postojowy

I
U,)

D0036350

Rys.7 - Zespot zalaczania podwdjnego napedu i hamulec postojowy

Tuleja

Piasta wyjsciowa podwojnego napedu @
Widetki zatgczenia podwojnego napedu

Krzywka hamulec postojowy

DZwignia uruchamiajgca hamulec postojowy

Dzwignia uruchamiajaca zatgczanie podwdjnego napedu

Prowadnik cierny

Tarcza stalowa

Przektadka

© NG RWON =
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Zespot mechanizmu réznicowego

Rys.8 - Zespot mechanizmu réznicowego

9.

@ NGO =

Koto zebate

tozysko kota zebatego

Obudowa mechanizmu réznicowego
Obudowa mechanizmu réznicowego
Tuleja blokady mechanizmu réznicowego
Koto centralne

Koto obiegowe

Obudowa mechanizmu réznicowego
Kofo centralne

10. Koto pierscieniowe mechanizmu réznicowego
11. Sprezyna

12. Przekfadka

13. Kotek sprezysty

14. Drazek

15. Widetki blokady mechanizmu réznicowego
16. Sprezyna

17. Ttok

10-8
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Zesp6t hamulcéw i os tylna

T8 9 10

2\ =

1

13 -

12

Rys.9 - Zespot hamulcow i os tylna

Potos

Pierscien przeciwpytowy
Pierscien uszczelniajacy
tozysko

tozysko

Koto zebate pierscieniowe
Kotek (n° 3)

Cylinder hamulca

9. Tiok

10. Tarcza cierna

11. Poto$

12. Koto obiegowe

13. Jarzmo satelitow

@ NGO
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10.1.2 - Przeniesienie napedu (Agrofarm 100)

Wprowadzenie
Ta seria ciagnikéw moze by¢ dostarczana w wersji z 5 biegami zsynchronizowanymi i 4 zakresami (20 Przéd + 20 Wstecz).

W tylnym korpusie przektadni znajduje sie réwniez mechanizm tylnego WOM, ktéry moze byé dostarczany w nastepujacych
wersjach:

1. WOM z 2 predkosciami (540 - 1000)
2. WOM z 4 predkosciami (540 - 540E - 1000 - 1000E)
3. WOM Synchro dostarczany z wersjami z punktéw 1 2.

Wszystkie wersje WOM sg typu mechanicznego z niezsynchronizowanymi kotami zebatymi i z elektrohydraulicznym sterowaniem
zatgczeniem, natomiast WOM Synchro jest uruchamiany poprzez sterowanie mechaniczne.

Gtéwne zespoty

A
Y

T

SN =

D0036580

Rys. 10 - Gtowne zespoly
1. Korpus tgczacy
2. ZespotHI-LO
3. Zespot skrzyni biegdw, inwersora, minireduktora i zakreséw
4. Zespdt mechanizmu réznicowego
5. WOM tylny
Opis

Przektadnia odbiera ruch z silnika endotermicznego i przez zespét sprzegiet (1), zesp6t skrzyni biegéw i inwersora (2), zespot HI-
LO (3), zespdt zmiany zakreséw (4) przenosi ruch na przektadnie stozkowg (5). Ruch jest nastepnie przenoszony na przektadnie
planetarne (6), a potem na kota (7). Pomiedzy przektadnig stozkowa (5) a przektadnia planetarng (6) zamontowane jest urzadzenie
hamujace (8), ktore dziata jako hamulec roboczy, podczas gdy hamulec postojowy jest zamontowany a wale wyjsciowym (9)
podwdjnego napedu.

10-10
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Korpus taczacy

Rys.12 - Korpus faczacy

1. Wat napedzajacy WOM tylny

2. Koto zamachowe

3. Tarcza sprzegta przekfadni

4. tozysko oporowe sprzegta przektadni

5. Tuleja sprzegta przektadni

6. Wspornik tulei

7. Wat napedzajacy skrzyni biegéw

8. Dzwignia uruchamiajgca sprzegto przektadni
9. Sworzen reakcyjny

10. Ttok sterujacy sprzegtem
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Zespot skrzyni biegdw i inwersora

T
|
1

@ Rys.13 - Zespof skrzyni biegow i inwersora @

Pokrywa

Obudowa skrzyni biegéw

Przektadnia zebata napedzajgca jazdy wstecz
Synchronizator inwersora

Przektadnia zebata napedzajgca jazdy do przodu
Wat wejsciowy skrzyni biegdw

Wat gtéwny

Wat napedzany

9. Przektadnia zebata napedzana 5-ty bieg

10. Synchronizator 4-ty-5-ty bieg

11. Przekiadnia zebata napedzana 4-ty bieg

12. Przekfadnia zebata napedzana 3-ci bieg

13. Synchronizator napedzany 2-gi- 3-ci bieg

14. Przekiadnia zebata napedzana 2-gi bieg

15. Przekiadnia zebata napedzana 1-szy bieg

16. Synchronizator 1-szy bieg

@ NGk WON =
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Zespot kota zebatego i zmiany zakresow
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@ Rys. 14 - Zespof kola zgbatego i zmiany zakresow @

Synchronizator zakreséw szybki-wolny

Przektadnia zakres wolny-superniski

Przektadnia zebata napedzajaca podwdjnego napedu
Koto zebate

Przektadnia zebata napedzana podwaojnego napedu
Przektadnia zebata napedzana zakres superniski
Przetacznik zakreséw $redni lub superniski
Przektadnia zakres Sredni-wolny

Wat podwdjnego napedu

© oo NG WODN=
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Zespot zatgczania podwdjnego napedu i hamulec postojowy

D0036350

@ Rys.15 - Zespoft zalaczania podwdjnego napedu i hamulec postojowy @

Tuleja

Piasta wyjsciowa podwojnego napedu

Widetki zatgczenia podwdjnego napedu

Krzywka hamulec postojowy

Dzwignia uruchamiajgaca hamulec postojowy

DZwignia uruchamiajaca zatgczanie podwdjnego napedu
Prowadnik cierny

Tarcza stalowa

Przektadka

© oo NG RAWODN=
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Zespot mechanizmu réznicowego
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Rys. 16 - Zespot mechanizmu réZnicowego

O NGO

9.

10.
1.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

10-16

Kofo zebate

tozysko kota zebatego

Obudowa mechanizmu réznicowego
Obudowa mechanizmu réznicowego
Tuleja blokady mechanizmu réznicowego
Kofo centralne

Koto obiegowe

Obudowa mechanizmu réznicowego

Kofo centralne

Kofo pierscieniowe mechanizmu réznicowego
Sprezyna

Przektadka

Kofek sprezysty

Drazek

Widetki blokady mechanizmu réznicowego
Sprezyna

Ttok
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Zesp6t hamulcéw i os tylna

|

R

Rys.17 - Zespot hamulcow i os tylna

9

O NGO

Pétos

Pierscien przeciwpytowy
tozysko

Pierscien uszczelniajacy
tozysko

Koto zebate pierscieniowe
Cylinder hamulca

Ttok

Tarcza cierna

10. Pdtos
11. Koto obiegowe
12. Jarzmo satelitow
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10.1.3 - W.0.M. tylny

Opis

Tylny odbiér mocy jest urzadzeniem umozliwiajacym przenoszenie do narzedzi momentu napedowego ze wstepnie ustalong
predkoscig obrotowg. Ruch obrotowy jest przekazywany bezposrednio z silnika, a Operator steruje wigczeniem WOM za pomocq
przycisku zamontowanego z prawej strony fotela kierowcy. Zataczenie WOM tylnego, dla predkosci 540, 540 EKO, 1000 i 1000
EKO, jest sterowane przez zespdt sprzegta WOM i jest typu elektrohydraulicznego, natomiast dla WOM Synchro (tylko w tak
ciaggnikach wyposazonych) odbywa sie za pomocg sterowania mechanicznego. Wybér predko$ci odbywa sie za pomoca sterowania
mechanicznego.

WOM tylny jest dostarczany w 2 wersjach z dwiema lub czterema predkos$ciami obrotowymi:
® \WOM 540-1000
® \WOM 540 - 540 EKO - 1000 i 1000 EKO

moze by¢ takze zamontowany dodatkowy chwyt dla WOM Synchro Charakterystyka predkosci Synchro jest taka, ze jest ona wprost
proporcjonalna do predkosci obrotéw tylnych két wedtug statego stosunku miedzy obrotami chwytu WOM a obrotami két.

Schemat kinematyczny

—
_|

—
|_

1000 540

Rys.18 - W.O.M. 2 predkosci
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NORMAL ECO

;

el
Ny o ) B

540 1000 540 1000

D0025290

Rys.19 - W.O.M. 4 predkosci

Zespot sprzegta W.0.M.

Rys.20 - Zespot sprzegta WOM

1. Piasta

10-19
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Rys.20 - Zespot sprzegta WOM

© N oA w

9.

10.
1.
12.

Sprzegto zatgczajagce WOM
Mostek sprzegta

Korpus

Ttok sprzegta hamulca WOM
Sprzegto hamulca WOM
Ttok zatgczajacy WOM
Sprezyna powrotna ttoka
Cylinder akumulatora
Sprezyna akumulatora

Ttok akumulatora

Zawor odcigzajacy

Dziatanie

Ponizej objasniono to, co dzieje sie przy wiaczaniu WOM

D0036360

@ Gdy operator zatagcza WOM, elektrozawor (1) zostaje wzbudzony, a olej pod cisnieniem z zaworu regulacyjnego (2) wptywa

@ Olej pod cisnieniem z zaworu regulacyjnego (2) dostaje sie w ten sposéb do komory b akumulatora (3).

do przewodu a.

® Przy wzroscie ci$nienia w komorze b sita wywierana przez ci$nienie na ttok (4) Sciska sprezyny (5). Wzrostowi skoku tloka (4)
odpowiada wzrost ci$nienia w komorze b i w komorze ¢ tloka (6). Dlatego tez, ciSnienie zatgczenia sprzegta jest modulowane
w zakresie cisnien od 2 do 12 bar. Jednoczes$nie olej w przewodzie d jest tloczony do odptywu, ci$nienie dziatajace na ttok

10-20

(7) maleje, umozliwiajac obrét piasty (8).
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Rys.21

@ Ponizej objasniono to, co dzieje sie przy wytaczaniu WOM @
@ Wylaczenie WOM nastepuje poprzez odwzbudzenie elektrozaworu (1).
® Olej pod ciSnieniem w przewodzie a jest przesytany do obwodu spustowego przez elektrozawor (1).

@ Z powodu zmniejszenia cisnienia w przewodzie a, ttok (4) jest popychany w prawo przez site sprezyn (5) a sita sprezyny (9)
popycha tlok (6) w prawo, do pozycji spoczynkowej. Jednoczes$nie olej pod ci$nieniem z zaworu regulacyjnego (2) wptywa
do przewodu d. Dlatego ttok (7) zostaje przesuniety w prawo zataczajac w ten sposéb hamulec WOM i zatrzymujgc obroty
piasty (8).

10-21

| | 307.W.0030.pl.6.00-AGROFARM 85 810-21 10-21 @ 6/26/2007 6:38:12 PM | |



® T ||

CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE

Rys.22

10-22

(@




CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE

10.1.4 - W.0.M. z 2 i 4 predkosciami i WOM synchro

W.0.M. z 2 predkosciami i W.0.M. SYNCHRO

Rys.23 - W.O.M. z 2 predkosciami i W.0.M. SYNCHRO

@O NGO =

9.

10.
1.
12.
13.
14.
15.
16.

Wat napedzajacy

tozysko

Przektadnia zebata napedzajaca WOM 1000
tozysko

Pokrywa

tozysko

Chwyt WOM 540-1000

Chwyt WOM Synchro

tozysko

Przektadnia zebata napedzana WOM 540
Przektadnia zebata napgdzana WOM 1000
tozysko

Tuleja przetaczajaca

Widetki

DZwignia wyboru predkosci

Prowadnik
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